This module lets you print various documents in accordance with their use. For example, a “tracking” sheet, which
varies depending on the product type (window, posts, doors ...), a document for a work station (cut reinforcement,
bolts, pins ...) or a document (or file) for products subcontracted to an external supplier.

For example.

EﬂHACALX)(I DSl sprl Serrure, ventillation, chariot
[ Lot 03001 [
Profile Pos. | Case Usinage :DE“iD Dossier Repére Ex. |Renfort Diim.
3054.08 H DA1E Délignage dormant Dos 03003 4l 1 0.0
20%4.08 H DAZ0 Délignage dormant Dos 03003 4L 1 0.0
13285 War | DAZE Dos 03003 5018 1 504 1800.0
532 &R Hor | DA31 Dos 03003 5018 1 205 1100.0
53288 Hor | DAZ2 Dos 03002 S01B 1 2058 1100.0
13285 War | DA3S Dos 03003 s10 1 504 900.0
13288 War | DASD Dos 03003 501 1 504 B00.0
53288 Hor | DBS1 Dos 03003 12 1 205 2000.0
13288 Ver |0AT0 Dos 03002 (1] 1 0.0
1758 H |oazs Ll LTS 2405 |Dos 03003 10 1 00
intérieurs
132 &8 War | OAS Das 03003 1] 1 0.0
117.58 H |oag Mortaise standard 2405 |Des 03003 08 1 0g
intérieurs
11955 D ac1 Parcage serrure F4l 915.0 Dos 03003 535 1 B17 1900.0
[115.58 [=] 0Cc12 Peargage serrure F40 1041.0 | Dos 03003 560 1 B17 1900.0
13288 Wer |0QC18 Dos 0200: a7 0.0
| 13258 War | OC20 Dios 0300 a7 0.0
13288 Wer |0C25 Dos 0300, a7 0.0
Mortaise standard
71358 H Qcz7 intérisure 2175 Dos 03003 ar 1 0.0
T13.58 [=] [s]srs] Percage serrure F25 1008.0  [Dos 02002 ar 1 0.0
71358 <] 0Cc30 Pargage serrure F25 1008.0 | Dos 03003 a7 2 0.0
13288 Ver |0C32 Dos 03002 a7 2 0.0
Mortaise standard
71358 H 0Cc34 intérisure 2175 Dos 03003 ar 2 0.0
13285 Wer | 0C35 Dos 03003 12 1 0.0
Mortaise standard
71358 H acaz2 |t fiewurs 2166 Dos 03003 12 1 0.0
13285 Wer | 0C43 Dos 03003 12 1 0.0
71358 =] QCca4 Peargage serrure F25 1008.0 | Des 03003 12 1 0.0
132 &8 War | 0OC48 Das 03003 12 1 0.0
T1358 [=] 0C55 Percage serrure F25 1016.0 | Dos 03003 19 1 0.0
71758 H |ocs Mertaise etardard 2175 |Dos 02002 AA 1 0.0
intérieurs
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S
IEHACALXXI DSl spri Chariot d'ouvrant
Lot 03001 I
Profil Coupa Angle gau | Angle droi | Cote pte a | Position Cote fiv N° da case | Dossier Repare Quantité
701.08 2 ] ! 1905.8 DEl 1905.8 DAS3 Dios 2002 (B8 1
701.08 2 ] i 1018.8 {n]=]] 1015.8 Da54 Dios 03003 [BS 1
701.08 2 [ il 18905.8 [n[=] 15905.8 D55 Cios 03003 [BS 1
701.08 1 [ il 989.8 [n[=] 289.8 DASE DCios 03003 [BEY 1
704.08 1 ] ! 8830 DEl 953.0 DAST Dios 02002 [EV 1
701.08 1 ] i 1905.8 {n]=]] 15905.8 Da5E Dios 03003 [B7Y 1
701.08 1 [ il 18905.8 [n[=] 15905.8 [n] DCios 03003 [EY 1
107.08 1 [ il 1341.0 [n[=] 1341.0 D&E Cios 03003 [4H 1
701.08 2 ] ! 1905.8 DEl 1905.8 DASD Dios 02002 [EV 1
704.08 2 ! ! 883.0 DSl 883.0 D61 Dios 03003 (BT 1
701.08 2 [ il 989.8 [n[=] 289.8 DAEZ DCios 03003 [BEY 1
701.08 2 ] ! 1905.8 DEl 1905.8 DA Dios 02002 [EV 1
701.08 3 ] ! 1905.8 DSl 1905.8 DAG4 Das 03003 [BY 1
701.08 3 ! ! 989.8 DSl 989.8 DRES Dios 03003 (BT 1
704.08 3 [ il 983.0 [n[=] 953.0 DAGE DCios 03003 [BEY 1
701.08 3 ] ! 1905.8 DEl 1905.8 DAST Dios 02002 [EV 1
701.08 1 ] ! 879.8 DSl 879.8 DAGE Das 03003 [ 501 1
107.08 1 ! ! T85.0 DSl T85.0 Da7 Dios 03003 (44 1
701.08 1 ] ! 1905.8 DEl 1905.8 DATD Dios 02002 [ 501 1
704.08 1 ] ! 983.0 DSl 883.0 DAT1 Das 03003 [ 501 1




————
“|HACAL XXI| DSl sprl Débit renfort
Lot 03001 [
Renfort Dimension | Usinage Dossier Repére Quantite | Case
0.0 Dios 03003 | 560 1 47
0.0 Dios 03003 | 560 1 47
0.0 Dios 03003 | 560 1 47
0.0 Do 03003 | 5680 1 47
0.0 Do 03003 | 580 1 47
21 800.0 Do 03003 |14 1 CETE
21 800.0 Dios 03003 |14 1 OB71
2M §00.0 Dios 03003 | 14 1 DB74
21 900.0 D= 03003 | 20 1 DBE31
2M 800.0 D= 03003 |22 1
2 §00.0 Do 03003 | FI 1
2 §00.0 Do 03003 |FI 1 DB&s
21 1100.0 Do 03003 | 18 1 CBi1&
21 1100.0 Dios 03003 | 18 1 DB27
2M 1100.0 Dios 03003 | 18 1 DBa
2M 1100.0 Dios 03003 | 18 1 DBt
2M 1100.0 Dios 03003 | 18 1 DBE
2M 1100.0 D= 03003 | 18 1 DB12
2 1100.0 Dioss 03003 |18 1 DBZ3
M 1300 M M NEOOE 115 1 nAGT
:;]HACALXXI DSl sprl Fichage
[ Lot 03001 |
Profile | Quvert | Poig | Usinage Dessin Haut. |Larg. |Dossier | Repére Case Vitrage
|
OFZ Delignage pour battermant 1455 | 5589 Dos 03003 | 18
e
| i i
OF2 Fiches standard 1455 [559 [Deos 03003 [18
117.58 |OFZ G Fiches standard 1455 | 579 Dos 03003 | 18
m El
Usinage pour seull 75 2155 (1460 |Dos 03003 |19
Usinage pour seull 755 2155 [ 1460 |Dos 03003 [ 15
0OF2 Deélignage pour battemant 2088 (659 Dos 03003 |19
0OF2 Fichas standard 2088 [659 Do 03003 |19
71358 |OFZ G Fiches standard 2088 679 Dos 03003 |19
= \K =]
oB2 Délignage peur battemant [\ 8930 (459 Dios 02003 | 20
=
o2 Fiches standard |930 458 Dios 03003 | 20
07/02/2003 1 Page3 de 7 Fichage (v 5.8.01)
:;HACAL xXxi DSl sprl Entaille boitier,renfort
[ Lot 03001 |
Profilé Pos. Case Usinage Position | Dossier Repére . | Renfort Dim.
3054.08 G DA33 Entaille an 458.0 [ Cos 03003 SHE 1 00
3054.08 D DAazd Entaille an W 1222.0 | Dos 03003 EMB 1 0.0
3054.08 G DAZE Entaille en W 458.0 [ Dos 03003 510 1 0.0
3054.08 D DAZE Entaille en W Dos 03003 210 1 0.0
TH.08 G DATD Entaille an Cos 03002 ] 1 0.0
T01.08 D DAT2 Entaille an Dos 03003 51 1 0.0
T014.08 B CB&g Entaille an W Dos 03003 12 1 0.0
T04.08 H CBS2 Entaille en W Doz 03003 12 1 0.0
117.58 G o/l Entaille an 1643.0 | Dos 03003 [y, 1 0.0
117.58 5] 0Aa15 Fargage crémans F7 £11.0 [ Dos 03003 [¥; 1 0.0
117.58 G 0a24 Percage crémana F 811.0 [ Dos 03003 10 1 0.0
11758 D 0A29 Percage crémaons F7.5 aux milieu 171.0 [ Dos 03003 11 1 0.0
117.58 ] [eTX] Entaille an 339.0 | Dos 03003 i 1[617 1500.0
117.58 G Da45 Pargage crémons F7.5 4 400 581.0 [ Dos 03003 1 0.0
117.58 G OAS0 Percage crémana F7.5 3 400 581.0 [ Dos 03003 2 0.0
11758 G OABZ2 Percage crémane F7.5 & 400 581.0 [ Dos 03003 3 0.0
758 H OAST Percage crémone F7.5 aux milieu 554.0 | Dos 03003 1 0o
] H OASS Percage crémone F7.5 aux milieu 554.0 [ Dos 03003 2 0o
7.58 G R Entaille an 1643.0 | Dos 03003 1[B17 1899.0
7.58 G e Fercage crémane F7.5 3 980 1031.0 | Dos 03003 1[E17 1889.0
AT R o BRE | Parrams rrémens £7 5 aie milan REA N Teve (AT ] A




[=lHACAL XXI| DSl sprl Volet
[ _Dossier 00025 Repare 001 Quantita : 1 [Aucun] |
Manoeuvre TR
Manoeuvra a8 droite
] Trigle Blanche
|zolation Thenmigue
A ] e | 1. Coquille inbérieure + Poignée de tirage ext. avec
Cle sur VS
[
g _:m [~ 1 % E._
= = e R— = r
- = MK ~
Volet
Re&farence Description Qta Dim.
*Bloc BB NEUF 1040 Eloz RB MELUF 1 1.0 I |
*Cote HA Volel Cote HA Volst 1 18750 ] |
*Cole 51 Volet Cote 51 Volet 1 330 I |
*Cote 52 Volat Cote 52 Vaolet 1 33.0 I |
*Cote ¥ Wolel Cote ¥ Volel 1 i4.0 I |
*Coulewr LF bloc RE | BLAMC Couleur Lamea Finale blos RE 1 1838.0 | |
*Dimension Tringle Dimansion Tringle 1 1300.0 I |
*lza Th Isolation Tharmigue 1 1.0 I |
*MD Manoeuvre Draite 1 1.0 I |
*ML Coulisse ML 1 1875.0 | | )
*ML Coulisse ML 1 1 875.0 I | [€]
*RB20 1040 RE20 [FBZ20] 1 2 000.0 I | H
*Tablier AL DPER 100 Tablier ALU DPSE ei Couleur 1 1838.0 ] |
:I-E'nte MEMDEUrTE Tainte manoeurera 0 1 1.0 | |
TR Manosuvre TR 1 1.0 I |
[=]HACAL XX DSl sprl Liste accessoires de pose
| _Dossier 00025 Repére 001 Quantité : 1 [Aucun] [
Accessoires de pose pour ALL
Réfarence Descripticn ] Dim.
127172 Blanc Cache usinage pour moniant 4
130292 Blanc Buseite [2
TA*1ZTFR &AL Lat Maturel Fatte de fixation [Latérale pour Alu] B
CPRH.210.18GE_aAL T CPRH.210.18GE25/10 Clameau 8
Lat Hre [Lataral pour Alu]
PAC 170 ALU KE_Bas [ Maturel FAC 170 L 24 2010 [Bas] 2
PG 100,128 Patte PGS 100,128 H [Latérale pour -
H AL Lat e Al <




